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ПМ.01 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ЛОКОМОТИВА 

(ЭЛЕКТРОВОЗА) 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики ПМ.01«Техническое обслуживание 

и ремонт  локомотива (электровоза)»является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО.  

1.2. Место  производственной практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

Производственная практика профессионального модуля ПМ.01 «Техническое 

обслуживание и ремонт  локомотива (электровоза)» относится к разделу 

«Профессиональный цикл». 

1.3. Цели и задачи – требования к результатам освоения: 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями студент в ходе производственной 

практики должен:  

иметь практический опыт:  

- разборки вспомогательных частей ремонтируемого объекта локомотива; 

- соединения узлов. 

уметь: 

- осуществлять демонтаж и монтаж отдельных приборов пневматической системы; 

- проверять действие пневматического оборудования; 

- осуществлять регулировку и испытание отдельных механизмов; 

знать: 

- устройство, назначение и взаимодействие основных узлов ремонтируемых объектов 

локомотива; 

- виды соединений и деталей узлов; 

- технические условия на регулировку и испытание отдельных механизмов - эксплуатации 

локомотива и обеспечения безопасности движения поездов. 

 

Единый                                                                                                                                                   

тарифно - квалификационный справочник работ и рабочих профессий                                            

Утвержден Приказом Минтруда России от 18.02.2013 N 68н 

18540 - «Слесарь по ремонту подвижного состава» 

Характеристика работ. Ремонт и изготовление деталей по 11 - 12 квалитетам. 

Разборка вспомогательных частей ремонтируемого объекта подвижного состава в 

условиях тугой и скользящей посадок деталей. Монтаж и демонтаж отдельных приборов 

пневматической системы. Соединение узловс соблюдением размеров и их 

взаиморасположения при подвижной посадке со шплинтовым креплением. Проверка 

действия пневматического оборудования под давлением сжатого воздуха. Регулировка и 

испытание отдельных механизмов. 

Должен знать: устройство, назначение и взаимодействие основных узлов 

ремонтируемых объектов подвижного состава; устройство универсальных и специальных 

приспособлений и контрольно-измерительных инструментов; основные свойства 

обрабатываемых материалов; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры 
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шероховатости; виды соединений деталей и узлов; технические условия на регулировку и 

испытание отдельных механизмов. 

1.4. Количество часов на освоение программы производственной практики: 

 производственная практика студента  - 504 часа. 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы  производственной практики является овладение 

студентами видом профессиональной деятельности по направлению Техническое 

обслуживание и ремонт локомотива (по видам), в том числе профессиональными (ПК) 

и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Проверять взаимодействие узлов локомотива. 

 

ПК 1.2 Производить монтаж, разборку, соединение и регулировку частей 

ремонтируемого объекта локомотива. 

 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

 

ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

 

ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, 

клиентами. 

 

ОК 7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных 

профессиональных знаний (для юношей). 



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Объем производственной практики 

Вид учебной работы Объем часов 

производственная практика студента   504 

Итоговая аттестация  – квалификационный экзамен 



 
 

9 
 

 

 

ПМ.01 Производственная  практика на предприятии по профессии 23.01.09  «Машинист локомотива» 
Специальность:18540 –Слесарь по ремонту подвижного состава 

2 курс 

№ Тема Время Наименование работ 

Уров. 

усвоен

ия 

 

Инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии. 

7.2 
Вводный инструктаж. Негабаритные места. Применение средств техники 

безопасности на предприятии. 

 

20 
Демонтаж  колесно - моторных 

блоков (КМБ) 
93.6 

  

20.1 

Демонтаж моторно-колесных 

блоков 
14.4 Демонтаж моторно-колесных блоков.ремонт подвески тяговых двигателей. 

Осмотр измерение и определение объема ремонта моторно-осевых подшипников.   

2 

7,2 Ремонт моторно-осевых подшипников подготовка подбивки и ее заправка в 

крышку моторно-осевого подшипника. 

2 

20.2 

Разборка и ремонт деталей 

роликовых букс 
7,2 Разборка и ремонт деталей роликовых букс. Разборка осмотр и определение 

неисправностей рессорного подвешивания.  

2 

7,2 Испытание рессор и рессорных подвесок. Сборка и регулировка рессорного 

подвешивания. 

2 

20.3 
Осмотр кожухов и корпусов 

зубчатых редукторов 
14,4 Осмотр кожухов и корпусов зубчатых редукторов. Устранение течи масла в местах 

уплотнений крепление ослабевших болтов. Смена смазки. Осмотр зубчатых колес.   

2 

20.4 

Разборка тяговых 

электродвигателей 
14,4 Разборка тяговых электродвигателей. Ремонт остова полюсов и катушек. 

Освидетельствование и осмотр якорных подшипников и подшипниковых щитов.  

2 

7.2 
Ремонт якоря; очистка, осмотр и проверка изоляции обмоток; пайка петушков; 

пропитка обмоток якоря; бандажировка якоря и продорожка коллектора, ремонт 

вала. Ремонт щеткодержателей. 

2 

20.5 
Заправить кожуха зубчатой 

передачи смазкой 
7.2 Установить на свои места (ранее отремонтированные и проверенные) обе 

половинки кожуха зубчатой передачи. Заправку производить в количестве 

2 
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согласно карте смазки. Заправлять 4-4,2кг.в  каждый кожух. 

20.6 
Уложить в буксы МОП 

подбивочный материал. 
7.2 Заправить буксы моторно-осевых подшипников смазкой. Заправлять 4,8кг.в 

каждую буксу. 

2 

20.7 
КМБ обкатать на стенде. 7.2 При задевании передачи отрегулировать зазоры в кожухе. Утечку смазки 

устранить. 

2 

 Проверочные работы 7.2 Ремонт кожуха зубчатой передачи. Ремонт щёткодержателя тягового двигателя. 2 

 Всего за четвёртый семестр: 108час   

 
Итого за второй курс : 

 
108час   
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ПМ.01  Производственная  практика на предприятии по профессии 23.01.09 «Машинист локомотива» 

Специальность:18540 –Слесарь по ремонту подвижного состава 

 

3 курс 

№ Тема Время Наименование работ 

Уров. 

усвоен

ия 

 

Ознакомление с предприятием; 

инструктаж по охране труда и 

пожарной безопасности на 

предприятии. 

 

 

7,2 

Система управления охраной труда организация службы безопасности труда на 

предприятии. Инструктаж по охране труда и пожарной безопасности на 

предприятии. Применение средств техники безопасности и индивидуальной 

защиты. 

 

4 
Ремонт пневматического 

оборудования 

   

7.2 Разборка, ремонт и сборка компрессора КТ-6-ЭЛ 3,4 

14,4 
Диагностика приборов пневматического оборудования. Проверка работы, а при 

необходимости регулировка предохранительных клапанов, редукторов 

№348,звуковых сигналов, манометров. 

 

3,4 

5 Ремонт электрических машин 14,4 

Снятие разборка и очистка электрических машин. Освидетельствование 

подшипниковых щитов и подшипников. Устранение не плотности посадки 

катушек добавочных полюсов на сердечниках и ослабления межвитковых 

прокладок. 

 

3,4 

  

7,2 Проверка и ремонт соединений обмоток, восстановление изоляции и креплений 

перемычек. 

3,4 

7,2 Осмотр и определение объёма ремонта якоря. Продорожка коллектора. Ремонт 

щёткодержателей. Замена и притирка щёток. 

3,4 

6 

Демонтаж колёсно-моторных 

блоков, осмотр, измерение и 

определение объёма ремонта 

7,2 
Демонтаж МТБ. Ремонт подвески тяговых двигателей. Осмотр, измерение и 

определение объёма ремонта МОП. Ремонт МОП, подбивка и её заправка в 

крышку МОП. Осмотр и ремонт кожухов и корпусов зубчатых редукторов. 

 

3,4 
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  7,2 
Разборка и ремонт деталей роликовых букс. Разборка, осмотр и определение 

неисправностей рессорного подвешивания. Испытание рессор и рессорных 

подвесок. Сборка и регулировка рессорного подвешивания. 

3,4 

7 Разборка тяговых двигателей 

7,2 Разборка тяговых электродвигателей. Ремонт остова полюсов и катушек. 

Освидетельствование и осмотр якорных подшипников и подшипниковых щитов. 

3,4 

7,2 Ремонт якоря, очистка, осмотр и проверка изоляции обмоток, пайка петушков, 

пропитка обмоток якоря, ремонт щёткодержателей, ремонт вала. 

3,4 

8 

Снятие. Подготовка к 

разрядке, разрядка 

аккумуляторных батарей 

7.2 
Снятие аккумуляторной батареи с локомотива. Разряд элементов батареи 

производят перед сливом электролита в специальном шкафу. Промывка элементов 

и заливка их электролитом. 

3,4 

7,2 
Заряд элементов аккумуляторной батареи производят от источника постоянного 

тока. Элементы соединяют последовательно. Применяют различные режимы 

заряда. 

3,4 

 

Проверочные работы 

7,2 

Ремонт тормозной рычажной передачи, тормозных цилиндров, выхода штока. 

Ремонт и регулировка крана машиниста №254 

Разборка, осмотр и определение неисправностей рессорного подвешивания. 

 

3,4 

 

Всего за пятый семестр: 

 

 

108час 
  

 
Интруктаж по охране труда 

ипожарной безопасности. 
7.2 Вводный инструктаж. Негабаритные места. Применение средствтехники 

безопасности и индивидуальной защиты. 

 

13 Ремонт вентиляторов 

охлаждения ТЭД 

7,2 Разборка вентилятора, детали очищаются и ремонтируются. Трещины в корпусе 

завариваются. Шариковые подшипники осматриваются, негодные уплотнения 

заменяются новыми.  

 

3,4 

  
7,2 

Трещины в корпусе завариваются. Всасывающие сетки промываются и 

продуваются сжатым воздухом. Ослабшие заклёпки лопаток вентиляторного 

колеса заменяются, ослабленные лопатки не допускаются. 

3,4 

14 Ремонт фазорасщипителя 7,2 Добавка смазки в подшипники. Ревизия  шарикового и роликового подшипников, 3,4 
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заменив смазку. 

  7,2 ТР-1 Недопустимо применять сетки коллекторов люков с повреждениями, замки 

сеток должны быть надёжными. 

3,4 

15 Ремонт БРД 
7,2 

ТР-1.  Проверить состояние реле и шин. Очистить от пыли Рабочие поверхности 

магнитных приводов. Проверить состояние контактов реле. 

3,4 

  7,2 ТР-2. Выполнить ревизию блока. Проверить состояние катушек и шин. Проверить 

чёткость включения реле. Проверить блок. 

3,4 

  7,2 Отрегулировать аппарат. Проверить чёткость выполнения реле. 3,4 

16 

Разборка, осмотр, ремонт, 

сборка, сборка колёсно-

моторных блоков (КМБ) 

 

14,4 

Разборка КМБ. Отвернуть болты, укрепляющие шапки МОП. Притирка шестерни 

по конусу вала. Нагревают шестерню до температуры 210- 245*С и быстро 

насаживают.  

3,4 

 

 

 
14,4 

Осмотр кожухов и корпусов зубчатых редукторов. Устранение течи масла в местах 

уплотнений крепление ослабевших болтов. Смена смазки. Уложить в буксы 

моторно – осевых подшипников подбивочный материал. Осмотр зубчатых колёс. 

3,4 

 

 
14,4 

Проверить правильность сборки КМБ. Установить зубчатую передачу так, чтобы 

боковые зазоры между одноимёнными сторонами шестерни  и зубчатого колеса 

были равны нулю. 

 

3,4 

17 
Разборка, ремонт тягового 

трансформатора 
14,4 Внешний осмотр состояния узлов  трансформатора. Протирка изоляторов. 

Проверка течи масла, отсутствие повреждений манометра и термометра. 

3,4 

  7,2 Осмотр шин, надёжность их крепления. Проверка исправности заземления. 

Проверка масла в расширителе. 

3,4 

18 
Профилактика 

вспомогательных машин 
7,2 Наружный осмотр, продувка, разборка и очистка деталей. Проверка состояния 

шунтов заземления, состояния наконечников, изоляции проводов, маркировку. 

3,4 

  7,2 

Осмотр деталей. Проверка наличия и состояния  крепёжных деталей, подкладок. 

Выявление неисправностей: трещины, износы рабочих поверхностей, 

повреждение резьбы. Замерка посадочных поверхностей. Обстукиванием 

молотком определяют трещины. 
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  7,2 
Осматривают статор, подшипниковые щиты, крышки с целью выявления трещин, 

сколов, износа посадочных поверхностей; тщательно проверяют состояние его 

обмотки. 

3,4 

19 
Снятие и ремонт щёточных 

аппаратов 
14,4 

Щёткодержатели разбирают, детали очищают и производят ремонт. После сборки 

шёткодержателей регулируют нажатие пальцев, а также проверяют отсутствие 

заедания пальца и пружины поворачивания пальца вокруг оси. Нажатие пальцев 

замеряют пружинным динамометром. Щётки бракуют в основном по предельному 

износу, трещинам, сколам, повреждению шунтов. 

 

3,4 

 

20 

Разборка, осмотр, ремонт, 

сборка. 

Установка на рабочее место 

электрических печей, 

калориферов. 

7,2 

Основные неисправности: обрыв нагревательных элементов, ослабление 

крепления в контактных соединениях, пробой на корпус элемента, пережог 

спирали накаливания, трещины и излом изоляторов, обрывы шины заземления. 

Ремонт со снятием с ЭПС. Продувка сжатым воздухом. Снимают крышки и 

извлекают элементы вместе с изоляторами. Выводные соединения (перемычки) не 

должны иметь надрывов, трещин, следов оплавлений. Замеряют активное 

сопротивление аппаратов.  

 

 

3,4 

21 Ремонт сглаживающего 

реактора 

7,2 Очищается давлением сжатого воздуха, разбирается, проверяется состояние 

деталей. Измеряется активное сопротивление катушек, убедиться в отсутствии 

межвитковых замыканий. Катушки пропитываются и просушиваются. 

3,4 

  

7,2 

Магнитопровод  сглаживающего реактора с выжигами, расслоением или 

повреждением пластин разбирается с переборкой и заменой негодных пластин. 

Изоляторы ремонтируются. Стеклопластиковые кожуха с трещинами заменяются 

новыми. 

 

3,4 

 

7,2 

После ремонта реактора производится окраска. Проверяется индуктивное 

сопротивление реактора, убеждаются в отсутствии межвитковых замыканий 

катушек, испытываются на электрическую прочность изоляция катушек реактора 

относительно магнитопровода. 

3,4 

22 
Ремонт переходного реактора 7,2 Продуть ПРА – 48 сжатым воздухом. Замерить сопротивление изоляции между 

корпусом и выводными шинами реактора.  

3,4 

  7,2 Разборка переходного реактора. Снять листы с асбоцементной доски, отсоединить 

крепления катушек от изоляционных реек, открутить гайки стяжных шпилек, 

снять катушки и тщательно протереть, осмотреть состояние изоляторов, клиц, 

 

3,4 



 
 

15 
 

реек, шин. Осмотреть основание ПРА. Пропитать обмотки реактора в лаке. 

  7,2 Собрать переходной реактор в обратной последовательности. Проверить 

сопротивление изоляции между корпусом и выводами. Испытать электрическую 

прочность корпусной изоляции. Установить реактор на электровоз. Произвести 

монтаж. 

 

3,4 

23 Снятие, ремонт, замена 

привода скоростемера 

7,2 Ремонт со снятием с ЭПС. Осмотр внешнего состояния, его крепления, 

правильность соединения валика с приводным валом. Разборка на главные узлы, 

которые очищают и промывают. Повреждённые или изношенные детали, 

нарушающие исправную работу скоростемеров, заменяют. Очищенные и 

осмотренные узлы собирают и смазывают. Собранныйскоростемер испытывают на 

стенде. 

 

 

3,4 

24 Ремонт крышевого 

оборудования 

14,4 Осматривают рамы токоприёмников, шунты, каретки, опорные изоляторы, 

приводы. Проверяют полозы и контактные накладки. Смазать все трущиеся части 

ГВ. Проверить пневматическую систему ГВ на утечку воздуха. 

3,4 

  14,4 Изоляторы. Осмотреть, проверить надёжность их крепления. Осмотреть и 

отремонтировать шинный монтаж, антенны радиосвязи осмотреть, крепление 

проверить, протереть. Шунты осмотреть их крепление проверить. Крыши 

электровоза осмотреть, проверить крепление крышевых люков, ослабшие болты 

крыш закрепить. Очистить поверхность крыши от грязи, пыли, смазки и других 

загрязнений. 

 

 

3,4 

25 
Ремонт электромагнитных 

контакторов 
7,2 

Ремонт со снятием с ЭПС. Продувка сжатым воздухом, осмотр узлов и деталей. 

Очищают от оплавлений и копоти, контакты с незначительным износом очищают 

личным напильником и шлифуют. После ремонта отдельных узлов и деталей 

контактор собирают в обратной разборке последовательности. Регулировка 

контактора.  

 

 

3,4 

  7,2 

Осмотр и ремонт без снятия с ЭПС. Проверяют надёжность крепления 

подводящих кабелей, контактов, соединительных шунтов. Протирают от копоти и 

грязи изоляционные стойки, тяги, рычаги. Внутренние поверхности 

дугогасительных камер очищают от нагаров и копоти наждачным  полотном или 

скребками. Проверяют исправность шарнирных соединений. Контакты проверяют 

на отсутствие выработки и плотности прилегания. 

 

3,4 

26 Ремонт кранов машиниста 

УСЛ№394, 395 
7,2 

Последовательность разборки. Выявление неисправностей. Сборка и регулировка 

узла. Проверяется надёжность запрессовки  втулок и ниппелей. Измеряется 
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выработка или овальность поверхности под уравнительный поршень. 

Незначительные неровности, выработки или риски на рабочих поверхностях 

золотника и зеркала устраняются совместной притиркой их с применением 

микропорошков, а окончательную доводку вести пастами ГОИ. 

3,4 

7,2 

Ремонт производится строго по технологии. При наличии износа, повреждения 

или просроченного срока службы резиновых уплотнений, а также истечению срока 

эксплуатации клапанов кранов машиниста УСЛ№394 и №395 необходимо их 

заменить. После ремонта кран машиниста собирают и собранный кран 

испытывают и регулируют на испытательном столе. 

 

 

3,4 

27 Ремонт кранов тормозной 

системы УСЛ№254 

7,2 

Кран очищают от грязи и пыли, обтирают кран чистой салфеткой, смоченной в 

керосине, насухо вытирают и продувают сжатым воздухом. Затем кран разбирают, 

детали промывают в керосине. Отверстия и каналы тщательно осматривают и 

обмеряют. Проверяется надёжность запрессовки поршневой втулки, седла и 

заглушки. Пружины клапана в случаях изломов и потери упругости заменяются. 

При сборке проверяется: величины открытия клапанов, которые должны быть 

впускного не менее 2мм. и выпускного не менее 3мм. Величину выхода стержня 

отключительного клапана из седла, которая должна быть 4-4,4мм. После ремонта и 

сборки кран вспомогательного тормоза необходимо испытать на стенде. 

Проверяют работу крана на торможение и отпуск. 

3,4 

 

 Квалификационный экзамен 7,2  3,4 

 Всего за шестой семестр: 288ч.   

  Всего часов за 3курс : 396ч.   

 Всего часов по 

производственной практики: 
504ч. 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Студенты по профессии среднего профессионального образования 190623.01  «Машинист 

локомотива»  Производственную практику студенты проходят в ремонтном локомотивном депо 

Кандалакша. Студенты проходят практику во всех цехах депо, обслуживающих электровозы,  где 

наставниками являются бригадиры, лучшие специалисты. За время практики каждый студент 

участвует в ремонте всех узлов локомотива, последовательно осваивает технологию ремонта 

каждого узла, согласно составленному плану. 

В процессе производственной практики студенты знакомятся со всеми видами ремонта и 

эксплуатацией  электровозов. 

 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест на предприятии: 

 

1. Электромашинный цех -  (оборудован согласно технологии ремонтных работ). 

2. Аппаратный  цех- (оборудован согласно технологии ремонтных работ). 

3. Автоматный   цех- (оборудован согласно технологии ремонтных работ).4.  Цех ТР(текущий 

ремонт) № 1 (оборудован согласно технологии ремонтных работ).                                                                                                 

5.  Цех ТР (текущий ремонт)№3 - (оборудован согласно технологииремонтных работ).6.  

Колёсный цех - (оборудован согласно технологии ремонтных работ). 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения. Перечень рекомендуемых учебных изданий, 

Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основная литература: 
 

1.Грищенко А.В.Устройство и ремонт электровозов и электропоездов. Учебник  для 

образовательных учреждений начального профессионального образования.-М.: Издательский 

центр «Академия», 2013. 

 

2. Собенин Л.А.Устройство и ремонт тепловозов.Учебник  для образовательных учреждений 

среднего профессионального образования.-  М.: Издательский центр «Академия», 2013. 

 

Дополнительные источники: 

 

1. Журнал «Вагоны». 

2. Журнал « Локомотив». 

3. Журнал «Железнодорожный транспорт». 

4. А.А.Потанин  Управление и техническое обслуживание электровозов переменного тока.   Изд. 

Москва  2009 г. 

 

Интернет-ресурсы: 

 

1.Академик. Словари и энциклопедии. http://dic.academic.ru/ 

2.Большая советская энциклопедия. http://bse.sci-lib.com 

3.ВоокsGid. Электронная библиотека. http://www.booksgid.com 

4.Глобалтека. Глобальная библиотека научных ресурсов. http://globalteka.ru/index.html 

5.Единое окно доступа к образовательным ресурсам. http://window.edu.ru 

 6.Книги. http://www.ozon.ru/context/div_book/ 

http://dic.academic.ru/
http://bse.sci-lib.com/
http://www.booksgid.com/
http://globalteka.ru/index.html
http://window.edu.ru/
http://www.ozon.ru/context/div_book/
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7.Лучшая учебная литература. http://st-books.ru 

8.Российский образовательный портал. Доступность, качество, эффективность. 

http://www.school.edu.ru/default.asp 

9.Электронная библиотечная система http://book.ru/ 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://st-books.ru/
http://www.school.edu.ru/default.asp
http://book.ru/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ  

Аттестация по итогам производственной практики проводится на основании результатов, 

подтвержденных документами (дневниками и характеристиками) соответствующих организаций и 

квалификационного экзамена. 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы контроля и 

оценки  

ПК1.1 Проверять взаимодействие 

узлов локомотива. 
 

Источник неисправности 

обнаружен посредством 

грамотной диагностики 

 

 

Наблюдение за выполнением 

работ в ходе 

производственной 

практики.Оценка решения 

ситуационной задачи.Оценка  

выполнения и защиты 

практических заданий. 

Экспертная оценка 

работодателя. 

ПК2.2Производить монтаж, 

разборку, соединение и 

регулировку частей 

ремонтируемого объекта 

локомотива. 

 

Для устранения 

неисправности подобран 

соответствующий 

инструмент. 

Ремонт производится с 

соблюдением 

технологической 

последовательности. 

Проведена повторная 

диагностика после 

произведенных работ. 

Наблюдение, выполнение и 

защита практических работ; 

экспертная оценка 

работодателя. 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов  учебной и производственной практики  

должны позволять проверять у студентов не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ОК 1Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

- Своевременное и качественное 

выполнение заданий по УП; 

-регулярное участие в конкурсах 

профессионального мастерства, 

конкурсах,  конференциях. 

Оценка портфолио 

выпускника. 
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ОК 2Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных 

руководителем. 

- Обоснованный выбор 

организационной техники для 

профессиональной деятельности 

и грамотное применение знаний, 

умений и навыков по тематике 

УП. 

Наблюдение за 

выполнением 

практической работы во 

время  практики. 

ОК 3Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий 

и итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

- Соблюдение норм 

действующего законодательства;- 

организация своего рабочего 

места с нормами эффективного 

использования электроэнергии,  

материалов. 

Оценка отчета практики;  

выполнение и защита  

практических работ. 

 

ОК 4Осуществлять поиск 

информации, необходимой 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

- Грамотное использование 

нормативно-правовых 

документов, регламентирующих 

выполнение  профессиональных 

задач; 

-использование разных 

источников информации при 

выполнении заданий УП 

(печатные, электронные, 

консультации наставников). 

Выполнение практических 

работ. 

ОК 5Использовать 

информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

- Грамотное использование   

программы «УСАВП» при 

выполнении заданий по практике. 

Наблюдение за 

выполнением 

практических работ; 

оценка отчётов  по 

выполнению практики. 

ОК 6Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством. 

- Полное соблюдение Устава 

предприятия, правил внутреннего 

трудового распорядка 

предприятий при освоении 

практики; 

-своевременное и полное 

выполнение заданий    

наставника; 

-участие в групповых, 

командных, бригадных формах 

работы. 

Оценка результатов 

работы слесаря по 

ремонту подвижного 

состава;наблюдение в 

ходе практики за 

деятельностью студента. 
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